
عنوان :
بررسی تاثیر افزودن استلایت 1 به اینکونل 625 در پوشش سخت کاری سطحی فولاد ابزار گرم کار h13 به

روش جوشکاری تنگستن-گاز

چکیده مقاله :
قیمت قالب مهمترین مولفه کاهش هزینه تولید است که با عمر قالب ارتباط زیادی دارد و بر اساس میزان
تولیدات تعیین می شود.بسیاری از صنایع برای تعمیر و افزایش طول عمر قالب های فورج گرم از فرآیند
سختکاری سطحی استفاده می کنند. در این میان آلیاژهای پایه کبالت و نیکل در اولویت هستند. در این
و استلایت1  پودر  ترکیب  توسط   H13 کار  گرم  ابزار  فولاد  سطحی  سختکاری  امکان  بررسی  به  تحقیق 
اینکونل625 با درصد های وزنی مختلف توسط فرآیند جوشکاری قوسی تنگستن-گاز پرداخته شده است. پس از
جوشکاری نمونهها توسط آزمون های متالوگرافی نوری، میکروسکوپ الکترونی مجهز به طیف سنجی انرژی،
مورد بررسی قرار دیسک  روی  بر  پین  سایش  و همچنین آزمون  و میکرو  سنجی ماکرو  پرتو ایکس،سختی  پراش 
ها باعث پوشش نمونه  در  به اینکونل625  که افزودن استلایت1  دهد  می  نشان  های پژوهش  گرفتند. یافته 
سایش به  مقاومت  شود.  می  کار  گرم  ابزار  فولاد  پوشش  خوردن  ترک  به  مقاومت  و  چقرمگی  و  سختی  افزایش 
90 نمونه  است.  یافته  افزایش  اینکونل۶۲۵  به  نسبت  استلایت1  آلیاژ  وزنی  درصد  افزایش  با  ها  نمونه 
درصد استلایت ترکیب بهینه از مقاومت به سایش و چقرمگی و صرفه اقتصادی را دارد. مکانیزم عمده سایش

در نمونه ها سایش چسبان بوده است.
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